2 '5*5- 173 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 

Bezeichnung: 

IPC: 



102 16 846.6 



16. April 2002 



VOGT electronic AG, Obernzell/DE 



Spulenkorper 



H 01 F 5/02 



Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Munchen, den 4. Dezember 2003 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der Prasident 

Im Auftrag 




VOGT electronic AG 



DEAB-78627.6 
16. April 2002 



Spulenkorper 

Die Erfindung betrifft einen Spulenkorper, insbesondere einen Spulenkorper zur 
Verwendung in einer Schwingdrossel. 

Aus dem Stand der Technik ist ein Spulenkorper mit zwei Wicklungskammern be- 
kannt, der mehrere zur Wicklungskammerwandung im wesentlichen parallel orientierte erste 
Vorspriinge in Form von Plastikstiften aufweist, die zur Fiihrung eines Draht-Endabschnitts 
von einem AnschluCstift in eine der beiden Wicklungskammern hinein dienen. Nachteilig 
bei diesem aus dem Stand der Technik bekannten Spulenkorper ist, dass der aus den Wick- 
lungskammern wieder hinauszuftihrende andere Draht-Endabschnitt die durch die genannten 
Plastikstifte gebildete Drahtfuhrung derart kreuzt, dass ein unmittelbarer Kontakt der beiden 
auf jeweils etwas unterschiedlichen Potentialen liegenden Draht-Endabschnitte entsteht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ausgehend von diesem aus dem Stand der 
Technik bekannten Spulenkorper einen Spulenkorper bereitzustellen, bei dem beide Draht- 
Endabschnitte in sicherer Weise iibereinander hinweggefuhrt werden konnen, ohne sich zu 
beruhren. 

Ferner liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen weiteren Spulenkorper be- 
reitzustellen, der eine moglichst sichere Fuhrung des Drahtes iiber eine Wicklungskammer- 
wand hinweg ermoglicht. 

Eine weitere der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin, einen Spulen- 
korper mit einer fur bestimmte elektrische Optimierungsprobleme moglichst platzsparenden, 
dabei jedoch auch moglichst bruchsicheren Struktur bereitzustellen. 

Eine weitere der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin, eine Schwing- 
drossel bereitzustellen, die es ermoglicht, starker als die aus dem Stand der Technik bekann- 
ten Schwingdrosseln miniaturisiert zu werden, ohne dabei EinbuBen in den elektrischen, 
magnetischen und thermischen Daten zu ; erleiden.^ 

Jeweils einzelne oder mehrere der oben angegebenen Aufgaben werden erfindungs- 
gemaB gelost durch die Gegenstande der Patentanspriiche 1, 5, 17, 19 und 29. 



Vorteilhafte und bevorzugte Ausfuhrungsformen der einzelnen Erfindungen sind Ge- 
genstand der Patentanspruche 2 bis 4, 6 bis 16, 18 und 20 bis 28. 

Ausflihrungsbeispiele der einzelnen Erfindungen werden nachfolgend an Hand von 
Figuren beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 schematisch eine dreidimensionale Darstellung eines erfindungsgemaflen Spulenkor- 
pers, 

Fig. 2 schematisch eine dreidimensionale Darstellung eines weiteren erfindungsgemaBen 
Spulenkorpers mit aufgesetztem stehendem E-Kern. 

Fig. 3 schematisch eine dreidimensionale Darstellung des Spulenkorpers aus Fig. 1 , verse- 
hen mit einem stehenden Doppel-E-Kern und mit Kontaktstiften. 

Der in Fig. 1 dargestellte Spulenkorper 1 weist zwei Wicklungskammern 2, 7, eine 
die beiden Wicklungskammern 2, 7 trennende Zwischenwandung 8 und zwei Wicklungs- 
kammer-Aulienwandungen auf. Ferner sind fUnf erste, zur Wicklungskammerwandung im 
wesentlichen parallel orientierte Vorspriinge 3 und funf zweite Vorspriinge 4 vorhanden. 
Jedem ersten Vorsprung 3 liegt ein zweiter Vorsprung 4 parallel gegenuber. Wie aus Fig. 1 
und auch aus Fig. 3 ersichtlich, bilden die ersten Vorspriinge 3 und die zweiten Vorspriinge 
4 einen Kanal 5 zur Fuhrung eines Draht-Endabschnitts von einem Kontaktstift zum Draht- 
lauf in eine der Wicklungskammern 2, 7 hinein. Der so gestaltete Drahtfuhrungskanal 5 ge- 
wahrleistet, dass der andere, aus einer der Wicklungskammern 2, 7 wieder hinausfuhrende 
Draht-Endabschnitt iiber einen zweiten Vorsprung 4 und einen ersten Vorsprung 3 hinweg 
zu einem Anschlussstift gefuhrt werden kann und so eine Kreuzung der beiden Draht- 
Endabschnitte realisiert wird, bei der sich beide Draht-Endabschnitte nicht beriihren, derm 
der eine Draht-Endabschnitt liegt im Kanal 5 und der andere Draht-Endabschnitt wird iiber 
den Kanal 5, gestiitzt durch zwei Vorspriinge 3, 4, hinweggefiihrt. Auf diese Weise wird eine 
Isolier-Abstand zwischen den beiden Draht-Endabschnitten gewahrleistet. 

Die in den Vorsprungen 3,4 vorhandenen Ausnehmungen 6 dienen dazu, ein Verrut- 
schen des iiber den Kanal 5 hinwegzufuhrenden Draht-Endabschnitts zu verhindern. 

Der in Fig. 1 dargestellte Spulenkorper 1 hat eine im wesentlichen rechteckformige 
Kontur mit zwei Schmalseiten und zwei Breitseiten. An den beiden Schmalseiten erhebt sich 
von der Wicklungskammerauflenwandung, die auf-der vom Kanal 5 abgewandt gelegenen 
Seite des Spulenkorpers 1 angeordnet ist, jeweils eine Stutzstrebe 16, die senkrecht zur 



WicklungskammerauBenwandung orientiert ist und auf diese Weise mit der 
WicklungskammerauBenwandung eine T-Struktur bildet. 

Auf den Schmalseiten des in Fig. 1 dargestellten Spulenkdrpers 1 ist, wie durch geo- 
metrische Uberlegungen leicht nachvollziehbar, der Zug auf den Wickeldraht starker, so dass 
hier der Draht kompakter an die Wicklungskammerwande driickt, als auf den Breitseiten des 
Spulenkdrpers 1. Die oben beschriebene T-Struktur erlaubt es. die auBere Wicklungskam- 
merwandung insgesamt relativ diinn zu halten, da die Versteifung 16 nur dort eingesetzt 
wird, wo sie tatsachlich notwendig ist, namlich an den Schmalseiten des Spulenkdrpers 1 . 

Die die beiden Wicklungskammern trennende Zwischenwandung 8 weist an ihren 
Ecken jeweils eine Nase 9 auf, an der ein Draht zur sicheren, verrutschungsfreien Fuhrung 
uber die Zwischenwandung 8 eingehangt beziehungsweise eingelegt werden kann. Die ent- 
sprechenden Nasen 9 wirken unterstiitzend, um den oben beschriebenen Kanal 5 mdglichst 
ideal zu beschalten. 

Weitere Nasen 10 sind an den Enden des genannten Kanals 5 vorhanden. Auch diese 
dienen zum Einhangen des Drahtes, um ihn mdglichst fest und sicher in seiner bestim- 
mungsgemaBen Lage zu halten. 

Fig. 3 zeigt den Spulenkdrper von Fig. 1 versehen mit einem symmetrischen Doppel- 
E-Kern und mit Kontaktstiften. Der Ubersichtlichkeit halber wurde der Spulendraht in der 
Fig. 3 weggelassen. Mit Spulendraht stellt die Anordnung von Fig. 3 eine Schwingdrossel 
dar. Die Schwingdrossel von Fig. 3 wird in einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung derart 
auf eine Platine montiert, dass der Doppel-E-Kern kontaktstiftseitig mit seiner entsprechen- 
den Breitseite plan auf der Platine aufliegt. Auf diese Weise ergibt sich eine besonders gute 
Kuhlung der Schwingdrossel. Eine solche "stehende" E-Kern-Ldsung bietet die Mdglichkeit, 
hohe Kernquerschnitte zu realisieren. GroBe Kernquerschnitte sind gesetzmaBig die Grund- 
lage kleine Luftspalte. Das fuhrt zu geringen Wirbelstromverlusten im Luftspaltbereich. Die 
"stehende" E-Kern-Losung erlaubt ferner ein Design des Ferrits mit einer im Verhaltnis zum 
Vo lumen groBen Oberflache, was einer verbesserten Warmeabstrahlung dient. 

Wie in Fig. 3 besonders deutlich zu sehen, ist bei einem solchen Aufbau der 
Schwingdrossel der oben beschriebene Kanal 5 ein "horizontaler" Kanal. 

Fig. 2 zeigt schematisch ein anderes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemafien 
Spulenkdrpers 1 1, versehen mit Kontaktstiften : und- eingelagert in einen Doppel-E-Kern. 
Auch das in Fig. 2 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel weist zwei Wickelkammern 12, 13 mit 



einer dazwischenliegenden Zwischenwandung 14 auf. Letztgenannte Zwischenwandung 14 
hat einen blattfederartig ausgebildeten Kammersprung 15. Eine solche Ausfiihrung eines 
Kammersprungs 1 5 ist ein guter KompromiB zwischen Stabilitat und Elastizitat des Spulen- 
korpers 1 1 beziehungsweise der Zwischenwandung 14 zwischen den beiden Wicklungs- 
kammern 12, 13. Stabilitat ist notwendig, um eine Erschutterungsfestigkeit des Spulenkor- 
pers 1 1 zu gewahrleisten. Die Anforderung der Elastizitat ergibt sich insbesondere aus dem 
Auftreten gewisser thermisch bedingter Verformungen wahrend des Betriebs, wenn z.B. der 
Spulenkorper 1 1 in einer Schwingdrossel verwendet wird. Das Plastikmaterial des Spulen- 
korpers 1 1 ist so gestaltet, dass sich dieser blattfederartige Kammersprung 1 5 umso weiter 
schlieBt, je groBer seine mechanische Belastung durch den Wickeldraht ist. Bei hinreichend 
hoher mechanischer Belastung durch den Wickeldraht schlieBt sich der Kammersprung 1 5 
vollig. Ausdrucklich sei darauf hingewiesen, dass das den Kammersprung 15 bildende blatt- 
federartige Element mit seiner in die Bildebene von Fig. 2 hineinragenden Langsseite nicht 
fest mit dem Spulenkorperzentrum verbunden ist, sondern vielmehr an der entsprechenden 
Spulenkorperwandung entlang bei entsprechender Belastung nach unten gleiten kann, bis die 
Zwischenwandung zu einem durchgehend geschlossenen Gebilde wird. 

Ist der in Fig. 2 dargestellte Spulenkorper 1 1 mit Draht bewickelt, so bildet das in 
Fig. 2 dargestellte Bauteil eine Schwingdrossel. Diese kann in einem Ausfuhrungsbeispiel 
auf einer Platine derart montiert werden, dass ihre kontaktseitige Breitseite plan auf der Pla- 
tine aufliegt. Auch hierbei ergibt sich, wie bereits bei dem entsprechenden oben mit Bezug 
auf Fig. 3 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemafien Schwingdrossel, 
eine besonders gute Kuhlung, die dafur sorgt, dass die Schwingdrossel besonders stark mini- 
aturisiert werden kann, ohne sich in ihren thermischen Eigenschaften zu verschlechtern. 

AuBer den oben beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen erfindungsgemaBer Schwing- 
drosseln mit einem symmetrischen Doppel.E-Kern gibt es auch entsprechende Ausfuhrungs- 
beispiele erfindungsgemaBer Schwingdrosseln mit einem symmetrischen Doppel-EQ-Kern. 
Bei verschiedenen Ausfiihrungsbeispielen weisen dabei der Doppel-E-Kern beziehungsweise 
der Doppel-EQ-Kern zwei geometrisch gleiche Wicklungsfenster, einen quaderfbrmigen 
Mittelschenkel beziehungsweise einen runden Mittelschenkel und zwei quaderformige Au- 
Benschenkel beziehungsweise zwei innenseitig konkav gekriimmte AuBenschenkel auf. Zur 
Erreichung besonders guter thermischer Eigenschaften wird dabei der Doppel-E-Kern bezie- 
hungsweise der Doppel-EQ-Kern so ausgefiihrt, dass der Quotient aus Langsschnittflache 



des Mittelschenkels und Querschnittsflache eines Wicklungsfensters moglichst groB ist. Als 
Langsschnitt ist dabei der Schnitt anzusehen, der den Doppel-E-Kern beziehungsweise den 
Doppel-EQ-Kern in zwei einfache E-Kerne beziehungsweise EQ-Kerne trennen wiirde. Der 
Querschnitt steht zum Langsschnitt derart senkrecht, dass im Querschnitt das Doppel-E er- 
kennbar ist. Es gibt Ausflihrungsbeispiele erfindungsgemaBer Schwingdrosseln, bei denen 
der genannte Quotient aus Langsschnittflache des Mittelschenkels und Querschnittsflache 
eines Wicklungsfenster zum Beispiel groBer als 2,0 oder groBer als 2,5 oder groBer als 2,8 
oder groBer als 3,0 oder so gar groBer als 3,5 ist. 

Bei vielen Ausfuhrungsbeispielen erfindungsgemaBer Schwingdrosseln liegt die 
Breite des Mittelschenkels des E-Kerns beziehungsweise des EQ-Kerns im Bereich von 6,0 
mm bis 7,0 mm, wo bei jedoch bei anderen Ausfuhrungsbeispielen erfindungsgemaBer 
Schwingdrosseln auch kleinere oder groBere Breiten des Mittelschenkels moglich sind. 

Auch hinsichtlich der Tiefe des symmetrischen E-Kerns beziehungsweise EQ-Kerns 
gibt es eine ganze Reihe verschiedener Ausflihrungsbeispiele erfindungsgemaBer Schwing- 
drosseln. So kann zum Beispiel die Tiefe des symmetrischen Doppel-E-Kerns beziehungs- 
weise des symmetrischen Doppel-EQ-Kerns groBer als 14,5 mm oder sogar groBer als 18 
mm sein. 

Bei vielen Ausfuhrungsbeispielen erfindungsgemaBer Schwingdrosseln ist die Hohe 
des symmetrischen Doppel-E-Kerns beziehungsweise des symmetrischen Doppel-EQ-Kerns 
kleiner als 15,25 mm und liegt im Bereich von 13,5 mm bis 15 mm. Andere Ausfuhrungs- 
beispiele erfindungsgemaBer Schwingdrosseln weisen jedoch auch andere, das heiBt groBere 
oder kleiner Hohen des symmetrischen Doppel-E-Kerns beziehungsweise des symmetri- 
schen Doppel-EQ-Kerns auf. 

Bei vielen Ausfuhrungsbeispielen erfindungsgemaBer Schwingdrosseln ist die Ge- 
samtbreite des symmetrischen Doppel-E-Kerns beziehungsweise des symmetrischen Dop- 
pel-EQ-Kerns kleiner als 26,5 mm und liegt im Bereich von 24 mm bis 26 mm. Allerdings 
gibt es auch Ausflihrungsbeispiele erfindungsgemaBer Schwingdrosseln, bei denen die Breite 
des symmetrischen Doppel-E-Kerns beziehungsweise des symmetrischen Doppel-EQ-Kerns 
groBer als 26,5 mm oder kleiner als 24 mm ist. 



Patentanspriiche 



1 . Spulenkorper (1) mit mindestens einer Wicklungskammer (2, 7) und einem oder 
mehreren zur Wicklungskammerwandung im wesentlichen parallel orientierten ersten Vor- 
spriingen (3) zur Fuhrung eines Draht-Endabschnitts, gekennzeichnet durch einen oder meh- 
rere zweite Vorsprunge (4), der beziehungsweise die zu dem ersten Vorsprung (3) bezie- 
hungsweise den ersten Vorspriingen (3) im wesentlichen parallel sind und auf diese Weise 
einen Kanal (5) zur Fuhrung des genannten Draht-Endabschnitts bilden. 

2. Spulenkorper (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einer 
der ersten oder zweiten Vorsprunge (3, 4) auf seiner vom Spulenkorper (1) abgewandten 
Seite eine Ausnehmung (6) aufweist. 

3. Spulenkorper (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl 
der ersten Vorsprunge (3) mit der Anzahl der zweiten Vorsprunge (4) iibereinstimmt. 

4. Spulenkorper (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich jeweils ein 
erster Vorsprung (3) und ein zweiter Vorsprung (4) einander gegeniiberliegen. 

5. Spulenkorper (1) mit mindestens zwei Wicklungskammern (2, 7) und mit einer die 
beiden Wicklungskammern (2, 7) trennenden Zwischenwandung (8), dadurch gekennzeich- 
net, dass die Zwischenwandung eine Nase (9) als Draht-Einhangungsmoglichkeit aufweist. 

6. Spulenkorper (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Spulenkorper 
(1) im wesentlichen als Rechteckkontur ausgebildet ist und die Zwischenwandung (8) an 
alien vier Ecken des Drahtlaufes Nasen (9) als Draht-Einhangungsmoglichkeit aufweist. 

7. Spulenkorper (1) nach Anspruch 5 oder Anspruch 6, gekennzeichnet durch einen 
oder mehrere zur Wicklungskammerwandung im wesentlichen parallel orientierte erste Vor- 
sprunge (3) zur Fuhrung eines Draht-Endabschnitts. ■ • 



8. Spulenkorper (1) nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch einen oder mehrere zweite 
Vorspriinge (4), der beziehungsweise die zu dem ersten Vorsprung (3) beziehungsweise den 
ersten Vorspriingen (3) im wesentlichen parallel sind und auf diese Weise einen Kanal (5) 
zur Fuhrung des genannten Draht-Endabschnitts bilden. 

9. Spulenkorper (1) nach Anspruch 7 oder Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens einer der ersten oder zweiten Vorspriinge (3, 4) auf seiner vom Spulenkorper (1) 
abgewandten Seite eine Ausnehmung (6) aufweist. 

10. Spulenkorper (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der 
ersten Vorspriinge (3) mit der Anzahl der zweiten Vorspriinge (4) iibereinstimmt. 

1 1 . Spulenkorper (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass sich jeweils ein 
erster Vorsprung (3) und ein zweiter Vorsprung (4) einander gegeniiberliegenden 

12. Spulenkorper (1) nach Anspruch 1 oder Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Spulenkorper (1) im wesentlichen als Rechteckkontur ausgebildet ist und mindestens 
einer an einer Ecke der Kontur befindlicher erster Vorsprung (3) eine Nase (10) als Draht- 
Einhangungsmoglichkeit aufweist. 

13. Spulenkorper (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Spulenkorper (1) im wesentlichen als Rechteckkontur ausgebildet ist und an 
mindestens einer AuBenseite einer Wicklungskammerwandung eine zur Wicklungskammer- 
wandung senkrecht stehende Versteifung (16) aufweist, die mit der genannten aufieren 
Wicklungskammerwandung eine T-Struktur bildet. 

14. Spulenkorper (1) nach Anspruch 13, gekennzeichnet durch genau zwei einander ge- 
genliberliegende derartige T-Strukturen. 

15. Spulenkorper (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Rechteckkon- 
tur zwei Schmalseiten und zwei Breitseiten aufweist und dass die beiden T-Strukturen an 
den beiden Schmalseiten positioniert sind. 



16. Spulenkorper (1) nach einem der Anspriiche 13 bis 15, gekennzeichnet durch einen 
oder mehrere zur Wicklungskammerwandung im wesentlichen parallel orientierte erste Vor- 
spriinge (3) zur Fiihrung eines Draht-Endabschnitts, wobei die genannten ersten Vorspriinge (3) an 
der Seite des Spulenkorpers (1) positioniert sind, die von der mit der genannten T-Struktur bezie- 
hungsweise den genannten T-Strukturen versehenen Seite des Spulenkorpers (1) abgewandt ist. 

1 7. Spulenkorper (1 1) mit mindestens zwei Wicklungskammern (12, 13) und einer die beiden 
Wicklungskammern (12. 13) trennenden Zwischenwandung (14), dadurch gekennzeichnet, dass die 
Zwischenwandung (14) einen elastischen Kammersprung (15) aufweist, der blattfederartig 
ausgebildet ist. 

18. Spulenkorper (1 1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der blattfederartige 
Kammersprung (1 5) derart ausgebildet ist, dass er sich bei hinreichender Belastung durch den Wi- 
ckeldraht vollstandig schlieBt. 

19. Schwingdrossel, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Spulenkorper (1, 11) nach einem der 
Anspruche 1 bis 18 aufweist. 

20. Schwingdrossel nach Anspruch 19, gekennzeichnet durch einen symmetrischen Doppel-E- 
Kern (17), der zwei geometrisch gleiche Wicklungsfenster, einen quaderformigen Mittelschenkel und 
zwei quaderformige AuBenschenkel aufweist. 

21 . Schwingdrossel nach Anspruch 19 mit einem symmetrischen Doppel-EQ-Kern, der zwei 
geometrisch gleiche Wicklungsfenster, einen runden Mittelschenkel und zwei innenseitig konkav 
gekrummte AuBenschenkel aufweist. 

22. Schwingdrossel nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass der Doppel-E- 
Kern beziehungsweise der Doppel-EQ-Kern so ausgefiihrt ist, dass der Quotient aus Langsschnittfla- 
che des Mittelschenkels und Querschnittsflache eines Wicklungsfensters groBer als 2,0 ist, wobei als 
Langsschnitt der Schnitt anzusehen ist, der den Doppel-E-Kern bzw. der Doppel-EQ-Kern in zwei 
einfache E-Kerne bzw. EQ-Kerne trennen wiirde, und der Querschnitt zum Langsschnitt derart senk- 
recht steht, dass im Querschnitt das Doppel-E erkennbar ist. 



23. Schwingdrossel nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Quotient aus Langs- 
schnittflache des Mittelschenkels und Querschnittsflache eines Wicklungsfensters groBer als 2,5 ist. 

24. Schwingdrossel nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Quotient aus Langs- 
schnittflache des Mittelschenkels und Querschnittsflache eines Wicklungsfensters groBer als 2,8 ist. 

25. Schwingdrossel nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Quotient aus Langs- 
schnittflache des Mittelschenkels und Querschnittsflache eines Wicklungsfensters groBer als 3,0 ist. 

26. Schwingdrossel nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass der Quotient aus Langs- 
schnittflache des Mittelschenkels und Querschnittsflache eines Wicklungsfensters groBer als 3,0 ist. 

27. Schwingdrossel (1) nach Anspruch 26 dadurch gekennzeichnet, dass der Quotient aus Langs- 
schnittflache des Mittelschenkels und Querschnittsflache eines Wicklungsfensters groBer als 3,5 ist. 

28. Schwingdrossel nach einem der Anspriiche 20 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass der E- 
Kern beziehungsweise der EQ-Kern derart auf eine Platine montiert ist, dass er mit einer seiner Breit- 
seiten plan auf der Platine aufliegt. 

29. Schwingdrossel mit einem symmetrischen Doppel-E-Kern beziehungsweise einem symmet- 
rischen Doppel-EQ-Kern, dadurch gekennzeichnet, dass der symmetrische Doppel-E-Kern bezie- 
hungsweise der symmetrische Doppel-EQ-Kern als stehender Kern ausgefuhrt ist und derart auf eine 
Platine montiert ist, dass er mit einer seiner Breitseiten plan auf der Platine aufliegt. 
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Zusammenfassung 

Ein Spulenkorper (1) weist mindestens eine Wicklungskammer (2, 7) und einen oder mehre- 
re zur Wicklungskammerwandung im wesentlich parallel orientierte erste Vorspriinge (3) zur Fuh- 
rung eines Draht-Endabschnitts auf. Ferner weist der Spulenkorper (1) einen oder mehrere zweite 
Vorspriinge (4). der beziehungsweise die zu dem ersten Vorsprung (3) beziehungsweise den ersten 
Vorsprungen (3) im wesentlichen parallel sind. auf. Die ersten Vorspriinge (3) und die zweiten Vor- 
spriinge (4) bilden auf diese Weise einen Kanal (5) zur Fuhrung des genannten Draht-Endabschnitts. 
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